SEACORK INSTALLATION AUF
EINEM CATAMARAN

E

Als ersten Schritt fertigt man @ "'

Schablonen aller Eck- Bogen
und Rahmenstlcke, die aus
dem der vollen Korkplatte zu
schneiden sind und fur die
Umrandung benaotigt werden.
Auf Karton werden nun die
verschiedenen Radien auf-
gezeichnet, ausgeschnitten
und dann auf das Korkma-
terial Ubertragen zum nach-
folgenden Zuschneiden.




Krse

Nach dem Anzeichnen,

......
-

G schneidet man die Stiicke
mit zwei oder drei Schneid-
gangen zu, die Klinge senk-
recht zur Schnittrichtung. Die
Schnittkanten sind mit 60er
Schleifpapier und einem
Schleifklotz zu glatten, wobei
die Ecken scharfkantig blelbe 14

sollen.




ZUSCHNEIDEN
DER RANDLEISTEN

Wenn der erste Bogen
geschnitten ist, zeichnet
man eine Linie parallel
zur Schnittkante mit Hilfe
eines Korkstucks in der
Breite der Randleiste, um
die exakte Gleichmaldig-
keit der Leiste sicher zu
stellen.




Anzeichnen des
Schnittstucks

Sicher stellen, dass die mar-
kierte Linie deutlich und pa-
rallel zum ersten Schnitt ver-
lauft, bevor hier wieder ge-
schnitten wird. Das sichert
die Gleichformigkeit des
Werkstucks. Schleifen der
Schnittkante wie vorher be-
schrieben und das Ergebnis
genauestens auf Exaktheit
uberprufen.




Herstellung der
Gummifuge

Fertig geschnitten, wird
zunachst die Nut als Bett
fur die Gummifuge vorbe-
reitet.

Man zeichnet erneut eine
Linie genau 4mm von der
Kante, die mit der Nut
versehen werden soll.




sser auf
kplatte
Bk zur Oberﬂéghe

Nun wird, durch ein oder z e
dieser Linie, etwa die Halfte de | ial
‘eingeschnitten, wobei das Messer maglic

gehalten wer-den muss.
(Ein justierbares Rasiermesser ist hier séhr hilfreich, da man die Tiefe
der Einschnitte beim ersten und zweiten Schnitt reprodu2|erbar

einstellen kann) | -



- Ans chllessend um die fertige Nut zu erhalten, legt man das Werkstiick
flach hin, und schneidet seitlich in die Korkplatte l1&angs der
gezeichneten Markierung bis man auf den ersten Schnitt trifft und
entfernt-den so e enen Ausschnitt.

Diese Proze olt man bei jedem der Randabschlusslelsten
Die nétige Vorsicht walten lassen!




FORTGANG
DER WEITEREN
INSTALLATION - (,

7 \.\ ‘

Man Ioka\ert die

Mittellinie seines




schnittenen
1 werden auf ihre
sehene Stelle gelegt
“mit Abklebeband
leinander fixiert. Die
inzelnen Stlucke werden

it ihrer Lage zueinander
nd ihrer Position an Deck

arkiert. So ist es moglich,
diese Teile bei der Verlei-
“ mung sofort an ihre richtige
) Stelle zu plazieren.




Hier sind die ‘Deckplatten fixiert
aber noch nicht verleimt worden.
Die Ausrichtung an der Mittellinie
und die Passung an allen Seiten ist
nochmals zu prufen.




Hier ist eine andere Ansicht der provisorischen Anord-nung auf
diesem Deck. Vor Beginn der Verleimung uberprift man die Lage
der ganzen Platten, als auch der einzelnen individuell
angerfertigten Plattenstucke zueinander. Vor Aufnahme der
Platten werden diese nummeriert. Das gewahrleistet die exakte
Anord-nung,wenn diese zum Verleimen auf inre Position gelegt

werden.




Vorbereiten des Decks
und Verleimung

Nun werden alle Teile auf-
genommen, um mit der vor-
bereitenden Reinigung zu
beginnen. Nach dem Staub-
saugen wird die Oberflache
mit Aceton entfettet. Dabei
sollte man aufpassen, keine
notwendigen Markierungen
zu entfernen. Die Oberflache
muss eben und glatt sein.
Irgendwelche Mangel sind
sorgfaltig zu beheben, bevor
man weiterarbeitet.




KLEBER MIT
ZAHNSPACHTEL
! AUFBRINGEN

Der Konstruktions-
Kleber wird mit ei-
nem 3mm Zahn-
spachtel auf das
Deck aufgetragen,
beginnend an der
vorher angezeich-

neten Mittellinie.

Die Kleberschicht

sollte etwas groler

sein, als die darauf . S

zu legende M e 'n'll.

Korkplatte.
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- Es ist darauf zu achten,
dass der Kleber gleich- s G A
maldig aufgetragen ist. Die 7y
erste Platte wird an ihren
vorgesehenen Platz auf
den Kleber gelegt.
Beginnend von der
' Mittellinie des Decks wird
. die Platte mit Druck in
Richtung Aul3enseite in
den Kleber einge-druckt.
Hilfreich sind ein
Gummihammer und ein
Holzklotz. Dadurch wird
jede eventuell einge-
schlossene Luft heraus-
gedruckt und die Kork-
platte gut in den Kleber
eingebettet.




FORTSETZEN DER
VERKLEBUNG MIT DEN
ANSCHLIESSENDEN
PLATTEN

Der Verklebungsvorgang wieder- p
holt sich, wobei jede Platte an dem 7
vorherigen Korkstuck mit Klebeband
gesichert wird. Die Stol3stellen der <
einzelnen Stiicke werden stark an- ' #
gedruckt, um eine nahtlose Verbin-7
dung zu erhalten. Aus den fur die
Gummimasse vorgesehenen Nuten,.
ausgedrickter Kleber wird entfernt.i: 4% °
Zu diesem Zeitpunkt aber noch Y L
nicht der Kleber an den Verbin-

dungsnahten oder der Oberflache.




Nachdem alle Korkplatten verleimt wurden, konnen die
Randleisten angepal’t werden. Dazu werden ein Brett und die
vorbereiteten Randleisten benotigt. Diese werden nun
- positioniert und dienen als Schneideschablone fur die
Anpassung der bereits verleimten Korkplatte. Jetzt muld darauf
geachtet werden, die Fugenverbindungen in das richtige
Verhaltnis zueinander zu bringen.




= Wenn alle Rander markiert

" worden sind, (iberprift man

das Erscheinungsbild mit den

~ /angelegten Randleisten. Wenn '
4/ alles zufriedenstellend ist,

/ kann man mit dem Schneiden

fortfahren. Sorgfaltig auf den '
markiérten Linien schneiden |
' und. dabel das Messer W|eder B

senkrechkzur Korkflache |
halten, um gerade Schnitte Zu

erhalten.Das Resultat sorgfal-

tig uberprufen

-----




SCHNITTSTUCKE UND ~
KLEBER ENTEERNEN

Sofort werden alle Schnitt-
sticke und der Kleber vom
Deck entfernt.Es ist ratsam,
das noch am gleichen Tag zu
machen, da der Kleber noch
gefugig ist. Ein Beitel wird not-
wendig, wenn der Kleber sich
schon gesetzt hat.




i Die Randleisten va&erder;f ang% um ihre Passform zu
"" uber-prufen. Die Position zueinander und zur Korkplatte wird
mar-klert Noch elnmal uberpriafen und dann verleimen.
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VERBINDUNG UN‘r |
ZWISCHENRAUM BEI
DER ANPASSUNG

Um Randleisten mit dem Kork-
korper zu verbinden, ist darauf
zu achten, dass Entlang der
Nahtstelle ein Spalt von 4mm
verbleibt fur das Gummi. So-
bald alle Randleisten verklebt
wurden, das gesamte Erschei-
nungsbild und die Gleichmas
sigkeit der Spaltmalie noch
einmal uberprufen.




. g

-ﬁ{"‘” GUMMIEREN DES NEUEN
SEACORK DECKS

. Alle Gummifugen werden mit

| Staubsauger und Burste gereinigt.
Sicherstellen, dass sie staubfrei
sind. Die Fugen werden mit Aceton
gereinigt und mit dem Staubsauger
. getrocknet. Die Spitze der

- Kartusche mit der Gummimasse
wird auf einen Durchmesser von
ca. 12mm abgeschnitten. Die Tube
senkrecht zur Korkflache haltend,
wird die Masse in die Decksfugen
aufgetragen. Dabei sollte in einem
Arbeitsgang nicht mehr als ca.1m?
- bearbeitet werden.
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Mit einem Spachtel oder Rakel wird das ausgetretene Gummi geglattet und
entfernt. Das ausgetretene Material sollte nicht zum Einfullen in eine
weitere Fuge benutzt werden, da es dabei Luft einschliel3t. Das fuhrt
unweigerlich dazu, dass diese Fehlerstelle spater zu reparieren ist, was

- beim Abschleifen des Decks dann offensichtlich wird.



or ist das Result I
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