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[) INTRODUCTION - REFERENCES

Domaine d’emploi : Imperméabilisation de fagades I1, I2, au sens des textes ci-dessous.

La réalisation du présent cahier des charges s'appuie sur plusieurs textes réglementaires officiels :

o La norme européenne EN 1062-1 d'Octobre 2004 « Produits de peinture et systémes de revétement pour magonnerie et
béton extérieurs ». Norme définissant un systéme général de description des systémes de revétement pour la préservation
des supports en magonnerie et en béton neufs ou anciens, nus ou déja revétus y compris ceux destinés a &tre utilisés dans
des systémes d'isolation thermique extérieure.

o La norme frangaise NF DTU 42.1 de Novembre 2007 « Réfection de fagades en service par revétement d'imperméabilité a
base de polyméres ». Document composé de trois parties : NF DTU 42.1 PI-1 « Cahier des Clauses Techniques » (CCT)
définissant les travaux de réfection de facades en services par revétements souples d'imperméabilité continus a base de
polyméres »; NF DTU 42.1 PI1-2 « Critéres généraux de choix des matériaux » fixant les critéres généraux de choix des
matériaux utilisés pour I'exécution des ouvrages dans le champ du CCT; NF DTU 42.1 P2 « Cahiers des Clauses Spéciales »
(CCS) définissant les clauses administratives spéciales aux travaux de réfection de fagade faisant I'objet du CCT.

2) DESCRIPITION DU PRODUIT

Suberspray est un enduit d'imperméabilisation de fagades a base de litge en granulés et de produits pré-dosés, I'ensemble
étant en solution aqueuse. Il se présente sous forme d’une pate semi-dense destinée a &tre appliquée sur site par
pulvérisation sous pression en deux passages, ceci sur supports en magonnerie et béton entre autre.

o Désignation commerciale
Suberspray liége projeté

o Définition du produit
- Produit : Sous forme d'une pate semi-dense en solution aqueuse.

- Couleurs : 50 couleurs standards sont disponibles et référencées par des codes numériques. Le produit est teinté dans
la masse grace a I'ensemble des pigments disponibles (possibilité de couleurs a la demande selon les volumes a traiter).

50 couleurs -existantes.

- Nature des composants : Granulés de liége naturel calibrés de 0,5 a | mm, résine acrylique (esters co polymére d'acide
acrylique et de styréne en émulsion aqueuse exempt de plastifiants), dispersion aqueuse de polyacétate de vinyle, eau, autres
composants naturels en dispersion aqueuse (base).
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- Pourcentages des composants en poids :
- granulés de liége naturel : 7%
- résine acrylique : 48%
- poly acétate de vinyle en dispersion aqueuse : 21%
- eau : 20%
- base : 4 %

- Pourcentages des composants en volume :
- granulés de liége naturel : 56%
- résine acrylique : 23%
- poly acétate de vinyle en dispersion aqueuse : 8.7%
-eau: 11%

- base : 0,05 % =
56 % de liége naturel en volume

o ldentification dv produit

Les caractéristiques d'identification sont indiquées sur I'étiquette du contenant, sont mentionnés :
- Nom/marque et localisation du fabricant : AEGIR CORK GROUP SAS 40310 GABARRET FRANCE,
- Nom et coordonnées de la société de distribution : AEGIR CORK GROUP SAS 40310 GABARRET
- Dénomination commerciale du matériau,
- Date et numéro du lot,
- Couleur du produit,
- Date de péremption,
- Consignes de transport, de stockage et d'utilisation,
- Consignes de sécurité,
- Vlisa du contrdle qualité.

o Conditionnement

- Conditionnement : en sacs de polyéthyléne introduits dans des seaux en plastique recyclable d'une capacité de 22,3 dm’
pour un poids net de 12 kg de produit Suberspray

Seau de 12 kg net

- Conservation : Suberspray peut étre conservé un an dans I'emballage d'origine non ouvert, sous réserve d'un stockage
conforme aux conditions suivantes : stockage sans gerbage excessif (superposition au maximum de 4 pots de 12 kg chacun)
a l'abri de I'humidité, des intempéries et des radiations solaires ; ainsi qu'a des températures comprises entre +2°C et
+33°C (e produit ne gele pas).

Stockage de 12 mois entreposé dans les conditions préconisées

- Informations dlients : Sont systématiquement imprimés sur I'étiquette des seaux le mode d'emploi résumé du produit ainsi
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que les caractéristiques mentionnées au point précédent « Identification du produit ».
Les informations relatives au cahier des charges et a la fiche de découverte chantier sont disponibles sur le site internet a
I'adresse suivante : http:suber-spray.com

o Livraison et transport
Livraison et transport a I'abri de I'humidité, des intempéries et des radiations solaires.

Déclaration de-conformité a /a-norme SR EN [SO/CEL 17050-1:2005

o JSécurité (Fiche de données de sécurité)
- Suberspray naturel n’est pas considéré comme un produit chimique : le polymére acrylique est considéré comme non

dangereux selon I'EINECS et est également classé non dangereux suivant les critéres des directives CEE 67/548/CEE et
88/379/CEE,

- PH neutre,

- Aucun élément n’est toxique ni dangereux (aucun risque en cas d'inhalation ou de contact physique),
- Produit non cancérigéne conformément a I'Ordonnance n°91/2002 du Ministére de la Santé publique,
- Produit auto extinguible,

- Pas de risques spécifiques en cas d’exposition des produits a la combustion,

- Produit lavable a I'eau courante,

- Ventilation de 'usine de production conformément a la réglementation en vigueur.

Les charges additionnelles donnant une couleur a Suberspray naturel sont elles & considérer comme produits pouvant
comporter des risques de dangerosité.

o Centre de fabrication

Unité de production a Gabarret (France) garantissant la fabrication de produits remplissant les critéres requis et présentant
une qualité réguliére (contrdles qualité process de production systématiques).

Rappel des coordonnées du fabricant .

Aegir cork Group sas
234 Avenue de la Gare
40310 GABARRET
Téléphone: +33 558523201
Email: info@seacork.com

o Contrdles (Certification Subersoray SL norme 900/:2000 - cf. Annexe 2)

- Controles internes de qualité du processus de fabrication et du produit fini : un contrdle du processus de fabrication consiste
a vérifier que les doses et la technique de fabrication sont bien respectées et un contrdle de qualité est effectué pour
chaque lot de produit (mesure de densité, viscosité, temps de durcissement et adhérence).

- Le fabricant dispose d'un systéme de gestion de la qualité sur la base de la norme ISO 9001:2000.

JSystéme de gestion de la qualité certifié IS0 9001:2000

- Contrdle annuel externe des produits réalisés par un laboratoire indépendant spécialisé (couleur, granulométrie, masse
volumique, consistance, rétention d'eau, résistances mécaniques...).
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La nature, la reconnaissance et la préparation des supports, ainsi que la mise en ceuvre sont réalisées conformément aux
chapitres 5, 6, 7 et 8 ainsi qu'a I'annexe A du DTU 42.1 PI-1 « Cahier des Clauses Techniques » :

- Chapitre 5 : « Dispositions générales »

- Chapitre 6 : « Reconnaissance des traitements antérieurs du support »

- Chapitre 7 : « Préparation des supports »

- Chapitre 8 : « Mise en ceuvre des revétements d'imperméabilité »

- Annexe A : « Etude préalable de reconnaissance d'un ancien revétement organique »

Aux chapitres 4 et 5 du DTU 42.1 P2 « Cahiers des Clauses Spéciales » :

- Chapitre 4 : « Présence d'anciens revétements organiques sur les parois a traiter »

- Chapitre 5 : « Mise a exécution des travaux »

Ainsi qu'a I'annexe A de la norme EN [062-1 « Produits de peinture et systemes de revétement pour magonnerie et béton
extérieurs » :

- Annexe A : « Guide pour le choix des revétements »

Dans le cas du présent cahier des charges, les supports admissibles seront donc tous supports en magonnerie ou en béton,
bruts ou recouverts de peintures, produits assimilés, ou encore enduits au mortier de liant hydraulique :

- Magonneries anciennes pouvant inclure des pans de bois, enduites au platre gros ancien avec ou sans chaux, au mortier
de platre gros ancien et sable, ou de platre gros, chaux aérienne et sable,

- Magonneries de pierres et de moellons,

- Magonneries de briques pleines ou perforées de terre cuite ou de blocs pleins ou creux de granulats courants,

- Tous types de bétons (architectoniques, banchés de granulats courant, d'argile expansé, de schiste expansé...),

- Sous-enduits et enduits durs et cohésifs a base de liant hydrauliques,

- Support a base de revétement organique.
En aucun cas Suberspray ne s'appliquera aux parois faisant avec la verticale un angle supérieur 3 10°, exception faite des
bétons architectoniques (surface faisant avec la verticale un angle jusqu'a 45°), ainsi que des bandeaux, corniches, ou
couronnements de largeur limitée cités dans la jointe « Fiche de Découverte de Chantier ». En outre, il ne s'appliquera pas
aux ouvrages pouvant relever des régles professionnelles SEL (systéme d'étanchéité liquide) : balcons, loggias (dessus, dessous,
nez de dalle), jardiniéres, aux parois en contact avec I'humidité (exemple : mur de souténement) ou exposées aux remontées
capillaires.
Note : On notera que ['utilisation de Subersoray est adaptée pour une utilisation en milieu normal ou en milieu marin a forte
salinité, mais déconseillée dans les milieux ou /a concentration en chlore et/ou en sodium atteint un niveau agressif.

La surface a traiter doit &tre saine, en bon état, consistante et exempte de toute présence d'huile, graisse ou de pulvérulence.
Dans tous les cas, les salissures et particules mal adhérentes doivent &tre éliminées par grattage, brossage, lessivage et/ou
nettoyage sous pression, décapage chimique ou sablage (dans le cas d’'une adhérence insuffisante de I'enduit a ravaler). Un
traitement décontaminant compatible avec le support devra &tre prévu en cas de présence de micro-organismes (algues,
champignons, mousses, lichens).
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Le support pourra &tre un peu humide mais non imbibé d’eau, le produit ne pourra en aucun cas &tre appliqué sur un
support ruisselant. De plus, il faudra éviter la présence de poussiére ou de chaux et il ne conviendra pas que le support
posséde trop de couches de peinture craquelée ou écaillée.

Dans le cas de crépis détériorés, de lézardes ou de fentes supérieures a un demi-millimétre, il est nécessaire de ravaler la
surface. Il faudra gratter et nettoyer les zones détériorées et fragiles et crépir avec du ciment et du sable de facon a obtenir
une surface réguliére, plane, nivelée et sans imperfections entre les parties ravalées et les zones non traitées.

Plus généralement, dans le cas d'un support a base de revétement organique, une étude préalable de reconnaissance devra
étre effectuée selon le protocole de I'annexe A.2 du DTU 42.1 PI-1, afin de déterminer si ce support pourra étre conservé ou
devra subir un décapage.
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Annexe A.2 Critéres d'application sur supports autres qu'en enduit au mortier de platre : SCHEMA RECAPITULATIF

Suberspray ne peut pas 8tre appliqué sur supports gelés, en cours de dégel ou avec risque de gel dans les 24 heures. De plus,
le produit ne pourra en aucun cas étre appliqué ou sur des supports ruisselants. La température d'application conseillée est
comprise entre +5°C et +35°C. Enfin, aucune précipitation ne devra survenir pendant I'application du produit et pendant
une durée de 24 & 72 heures (selon les conditions climatiques) suivant celle-ci.

Les réfections locales d’enduits au mortier de liants hydrauliques ou au mortier de platre et chaux aérienne doivent précéder
d’au moins 3 semaines I'application du revétement (sauf délai plus court indiqué par le fabricant en cas de mortier prét a

Pemploi). Température d‘application entre +5 et +35°C

Avant toute application, il faudra bien homogénéiser le produit a I'aide d'un malaxeur/mélangeur de 12 a 14 cm de diamétre.
Cest lors de cette phase qu'il faudra intégrer au produit Suberspray la dose de pigment en vue d’un mélange teinté
parfaitement homogéne.

Pour un sceau de I2 kg, la durée de cette homogénéisation variera entre | et 2 minutes en cas de pré-malaxage en usine,
un pré-malaxage au mélangeur & cuve tournante au maximum 48 h avant la mise en uvre du produit. Sans ce pré-
malaxage, la durée d’homogénéisation pourra atteindre plus ou moins 3 minutes.
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Note : Aprés le pré-malaxage en usine, les seaux sont filmés avant de refermer le couvercle pour maintenir une étanchéité i
Lair.

En fonction du temps écoulé entre le moment de la fabrication et le moment de l'utilisation, il pourra étre nécessaire, lors de
la phase de malaxage, d’ajouter un peu d’eau (entre 0,10 litre et 0,20 litre pour un conditionnement de [2 kg de produit)
pour obtenir la fluidité et la densité nécessaires au mode d’application choisi.

Nalaxage entre | et 3 minutes

« Application
Application au pistolet de projection muni de buses de sortie de 6 a 8 mm en fonction de la quantité a déposer (I'état

et les réglages du matériel doivent tre préalablement vérifiés par I'applicateur).

Pour les travaux extérieurs, [a pression a utiliser est généralement de 3 bars (5 bars maximum si vent fort) avec la
machine haute pression, et de 0,5 / | bar avec la machine basse pression.

La distance de projection optimale par rapport a la surface a enduire est de 50 a 60 cm en haute pression et de 25 a
30 cm en basse pression, ceci en vue d’un résultat conforme en terme d’imperméabilité et qualitatif au niveau esthétique.
En effet, une pression élevée et une distance de projection trop courte feraient rebondir le produit et engendreraient
'apparition de trous profonds dans I'enduit aprés le séchage, des pores qui ne garantiraient pas une bonne
imperméabilisation de la facade. Une basse pression et une distance de projection trop faible provoqueraient un manque
d’homogénéité de I'épaisseur. Enfin, une pression correcte mais une distance excessive engendreraient une application
hétérogéne et donc des risques de gaspillage du produit.

Pression optimale : 3 bars
Distance optimale : 25 G 60 cm selon BP ou HP

Il convient d'appliquer Suberspray en deux couches afin d'éviter tout risque de craquellement en cas de mise en ceuvre
d'une seule couche en quantité excessive. Ainsi, il faudra appliquer une couche d'environ 1,5 mm de produit de fagon
homogéne sur toute la surface (couche dite d’adhérence), puis la laisser sécher pendant 6 a 8 heures (variation selon la
nature du support et les conditions météorologiques), et appliquer ensuite la seconde couche (dite de finition) d'environ
0,5 a | mm d'épaisseur.

Mise en ceuvre en 2 couches : 1,5 mm + 0.5 3 | mm

o Finition
La finition et la texture finale souhaitée dépendent de la personne qualifiée chargée de I'application ; une finition
talochée sera possible grace a une taloche humidifiée en vue d’atténuer la granulosité apparente.

Les caractéristiques techniques de Suberspray (masse volumique & I'application de 0,7 2 0,8 gr/cm’) permettent de déterminer
que, pour la réalisation d'un revétement d'imperméabilisation de 2 a 2,5 mm d'épaisseur dans les conditions d’emploi
préconisées, la consommation variera entre 1,8 et 2,2 kg de produit par métre carré, soit une moyenne de 2 kg/m’.

Consommation mayenne de 2 kg/m’
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5) INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

)

(Laboratoires ayant procédé aux nombreux tests techniques relatifs aux performances de Suberspray - cf. Annexe 3)

A ce jour, de nombreux essais ont été réalisés dans le cadre de I'homologation de Suberspray en France. Parmi ces essais on

compte :

o Une batterie importante de tests (imperméabilité, traction et résistance au support, résistance a I'arrachement, perméance a
la vapeur d’eau, vieillissement accéléré, résistance aux cycles thermiques, résistance a I'impact, réaction au feu, comportement
d’un matériau a I'attaque des agents chimiques, isolation thermique, conformité COV, etc..) ont été réalisés par le bureau de
controle Véritas, le laboratoire national d’essais (LNE), le CRT Nobatek, Enerco Conseil, cabinet d’études thermiques spécialisé.

Suberspray compte déja 10 années d’application et plus d’'un millier de chantiers réalisés en Europe pour une surface traitée
de plus de | 000 000 de m’.

Suberspray est fabriqué et commercialisé en France par la société Aegir cork group sas.

Aegir cork Group sas
234 Avenue de la Gare
40310 GABARRET
Téléphone: +33 558 52 3201
Email: info@seacork.com
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